Probeta TA1PP6 — Fabricada a temperatura ambiente y 200% de resina

100 X 200 X
400 X 800 X
6000 X
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Probeta TA4P3 — Fabricada a temperatura ambiente y 225% de resina

400 X 800 X
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Probeta TA3P2 — Fabricada a temperatura ambiente y 225% de resina

100 X

400 X 800 X
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Probeta TA4P4 — Fabricada a temperatura ambiente y 225% de resina

100 X 200 X

400 X 800 X
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PROBETAS DE TENACIDAD DE FRACTURA TRANSLAMINAR

" Probetas TH3P2/TH1PP10 - 1 " Probetas TH3P2/TH1PP10 - 2

Probetas TH3P2/TH1PP10 - 3 Probetas TH3P2/TH1PP10 - 4

" Probetas TH3P2/TH1PP10 - 5 Probetas TH3P2/TH1PP10 — 6
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Probetas TH3P2/TH1PP10 — 7 Probetas TH1PP1/TH3P6 — 1

Probetas TH1PP1/TH3P6 — 2 Probetas TH1PP1/TH3P6 — 3
Probetas TH1PP1/TH3P6 — 4 Probetas TH1PP1/TH3P6 — 5
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Probetas TH1PP1/TH3P6 — 6 Probetas TH1PP1/TH3P6 — 7

Probetas TH1PP1/TH3P6 — 8 Probetas TH1PP1/TH3P6 — 9

Probetas TA2P5/ TA1PP6 — 1 Probetas TA2P5/ TA1PP6 — 2
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Probetas TA2P5/ TA1PP6 — 3 Probetas TA2P5/ TA1PP6 — 4

Probetas TA2P5/ TA1PP6 — 5 Probetas TA2P5/ TA1PP6 — 6

Probetas TA2P5/ TA1PP6 — 7 Probetas TA4P3/TA3P2 — 1
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Probetas TA4P3/TA3P2 - 6 Probetas TA4P3/TA3P2 -7
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Probetas TA3P2/TA4P4 - 5 Probetas TA3P2/TA4P4 -6
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Probetas TA3P2/TA4P4 — 7
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Probeta TH3P2 — Fabricada en horno a 105°C y 200% de resina
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Probeta TH1PP10 — Fabricada en horno a 105°C y 225% de resina

100 X 200 X

400 X 800 X
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Probeta TH1PP1 — Fabricada en horno a 105°C y 225% de resina

400 X 800 X
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Probeta TH3P6 — Fabricada en horno a 105°C y 200% de resina

100 X 200 X

400 X
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Probeta TA2P5 — Fabricada a temperatura ambiente y 225% de resina

100 X 200 X

400 X
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Probeta TA1PP6 — Fabricada a temperatura ambiente y 200% de resina

100 X

200 X I 400X

800X
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Probeta TA4P3 — Fabricada a temperatura ambiente y 225% de resina

100 X 200 X

400 X 800X
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Probeta TA3P2 — Fabricada a temperatura ambiente y 225% de resina

100 X 200 X

400 X 800X
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Probeta TA4P4 — Fabricada a temperatura ambiente y 225% de resina

100 X 200 X

400 X 800X
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ANEXO D — DATOS TECNICOS RESINAS EPOXICAS

SISTEMA EPOXICO
RESINA COLREPOX 6090A
ENDURECEDOR COLREPOX 1956 B

Generalidades
Es un sistema epdwico formulado de baja viscosidad, alta resistencia mecinica,
excelente compatibilidad con la fibra de vidrio y otros tipos de carga, baja contracdion y
alta estabilidad dimensional,

Aplicaciones
Relleno de moldes de embuticidn, cerdmica, metalmecanica , fundicidn, fabricacion de
placas modelo, moldes, prototipes y herramientas

Caracteristicas de la mezcla inicial

Tiempo de uso para 500 gr. de
mezclaa 25o0C (minutos) 40 - 45 sin canga
70 =90 concuarzo (200) 1al

Proporcion de la mezcla: 100 ppp ge Resina 6090 A
20 ppp de Endurecedor 1956 B

Desmoldear después de : 24 Horas

Resistencia a la compresion

después de curado (p.s.i) 8.740 sin carga
8.508 con cuarzo (200) 1al
7.925 con cuarzo (200) l1a2

Caracteristicas de los componentes

Resina 6090 A Endurec. 1956 B
Apariencia (liguido) Color claro palido Transparente
Color Gardner Max. 2
Viscosidad a 25 oC (mPas) 1250-1600 mPas 200 - 500
Densidad a 20 oC (g/cm3) 1.1 0,94
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SISTEMA EPOXICO
RESINA COLREPOX G0S0A
ENDURECEDOR COLREPOX 1856 B

Propiedades

Por su viscosidad es fadil de aplicar con brocha, espatula o por colada, Cubre muy bien
los bordes agudos.

Ofrece excelentes propiedades mecnicas como resistencia a la abrasidn,
dureza y bordes muy fuertes € lgualmente un pot life largo.

Las mejores propiedades se logran a los siete (7) dias después de curada la
mezcla a temperatura ambiente

Proceso de la mezcla

Cuando aplique varias capas, se debe esperar que esté al tacto una capa para aplicar la
siguiente.,

Debe esperarse un tiempo minimo de 24 horas a temperatura ambiente para
desmoldear la pieza. Cuando no se cumple lo anterior, se pueden presentar
modificaciones dimensidnales en la pleza.

Indicaciones generales
Almacenamiento;
Tanto 1a resina como el Endurecedor deben ser almacenado en lugares secos a
temperatura entre 18 @ C y 25 2C en sus envases originales y bien sellados.

Los envases parcialmente llenos deben ser usados lo antes posible ya que la humedad
puede alterar el producto.

La vida de almacenamiento en sus envases originales es de un afio.
Precauciones de Manejo:

Las resinas epdxicas y sus endurecedores son productos quimicos y por lo tanto deben
seguirse las precauciones de manejo indicadas por el fabricante.

Precauciones de Seguridad:
Es commosivo. Puede causar irrtaciones severas en la piel y n los ojos.

No haga contacto con los ojos, piel y la ropa. No inhale vapores
Mantenga el recipiente bien cerrado cuando no lo esté ysando o durante el transporte.

Después de manejar el producto ldvese muy bien.

Hoja 2 / COLREPOX, 6090 A [ 1956 B
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SISTEMA EPOXICO
RESINA COLREPOX 6090A
ENDURECEDOR COLREPOX 1956 B

Primeros auxilios.
Si presenta contacto con:

Ojos: Livess inmediatamente con agua por un tiempo no menor a 15 minutos,
Acuda inmediatamente al médicn.

Piel: Livese inmediatamente v en forma abundante con agua y jabon.

Inhalacidn: Salga inmediataments a un sitio donde haya aire fresco, Suministre
oxigeno si hay dificultad para respirar,

Ingestién: Sila persona esta condente, suministre abundante agua. Acuda
inmediatamente al médico.

Haoja 3 f COLREPOX 6090 A / 1956 B
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ANEXO E - DATOS TECNICOS FIBRA DE VIDRIO

Tevere®

High-Performance Fiberglass Textiles

Bifective Duia!
Qatazees
Product Data Sheest
Style Number - TE2IGP
Roforonce Siyles - 7842
Froduct Group -Light Weight
Genaral Doscription » E-Type Fiberglass Fabric
Weava Patiov » Plals
Cﬁns‘irwﬁan tmpariat Hatric
Warp Yom ECGU0 £C085 ™0
Weft Yarn - ECG ¥ 1B TEX EC 8134 0
Yarm ot L4 _
Warp: ) 44 (i} 173 (10 om)
Vel 20 {in} 78 {11 cm)
Proporiies
Walght {Srlupe) 6.8 [oziyd) 25 ({ghni®y
Thickness: 0,011 {im} 0.2784 {mm
Warp (JD}) 326 {ibsfin} 68 (Niom)
Fili {0 440 {lbsin 125 (Nieoy)
Parformansa Properties
*For Scltitianal parorntnee properies, avsilsils HRiskes £ coptngs, anil exast sperificgtion, teatact SG TF racknlcal vales.
HOTES: ’ = . )
Typical Application: Multhbuse product for composiies and industrial coated applications,
Special Renuiremonts: -

oo S0 7 o, it e W s |
respataibiiity 'an-our po. Biat agncaming p i Of G preuct B 004 inlanaa 59 prevsmekazdions for thalf Lss
iy e infringament of sy patent B potant wamsnty of eny kind, exprucead or buplica, is madie of interded, Wahiss prasaipd ]
alyove-an: nosming ar#n_:&m-be m@ak;amdwa , . |

SAINT-GOBAIN

TECHNICAL FABRICS
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ANEXO F — COTIZACION

GRUPO EMPRESARIAL DIVERQUIMICOS S.A.S
TELEFONO: 5421000 - 5437700

FAX: 5421011

E-MAIL: divercompras@hotmail.com

proyectosespeciales@diverguimicos.com

COTIZACION :

DESCRIPCION CANT UND V/UNIDAD [TOTAL
FIBRA DE CARBOMN 2 METRO | & 148.725,00 & 20745000
FIERA DE VIDRIO TEGIDA WOVEN ROVING 2 Kos | & 582500(4 1125000
RESINA EPOXICA 6090 PARA FIBRA X 1KG 1 TARRD | % 19.500,00 5 19.500,00
EMDLURECEDOR EPOXICA 200 GR PARA EPQXICA 1 TARRD | 5 5.720,00 ¢ £.720.00
ESPATULA PLASTICA 3 LINIDAD 640 & 2.070,00
RODILLO DE ALUMINIO 3/4 % 3 1 UNIDAD | 5 26.86500) ¢ 3586500
SUBTOTAL |4  3§2.855,00
VA, 5 58.056,80
TOTAL 5 42091180

OSERVACIONES : COTIZACHON FORMAL
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